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一、前言

1.1企业概况

常州时进精密机械有限公司成立于 2009年 06月 19日，位于常州市武进区

湖塘镇湖塘科技园工业坊标准厂房 B3号 1层。企业经营范围：模具配件，管道

配件，汽车零配件、机械零部件，电子元器件的制造、加工；自营和代理各类商

品及技术的进出口业务，国家限定企业经营或禁止进出口的商品和技术除外。（依

法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开展经营活动）。企业全厂现有职工

80人，每天一班制工作 8小时，年工作 300天，则年工作时为 2400小时。

常州时进精密机械有限公司于 2016年 08月编制了“常州时进精密机械有限

公司自查评估报告”，于 2018年 10月委托江苏宝海环境服务有限公司编制了常

州时进精密机械有限公司《100万只/年阀门配件项目环境影响报告表》，并于

2018年 12月 20日取得常州市武进区行政审批局的批复（武行审投环[2018]464

号），该项目已于 2019年 02月 23日通过了企业自主验收。

根据《排污许可管理办法（试行）》、《固定污染源排污许可分类管理名录

（2019年版）》、《关于开展江苏省 2020年排污许可证申领和排污登记工作的

通告》等相关文件要求，常州时进精密机械有限公司已完成网上排污登记，并取

得登记回执（编号：91320412690787962R001X）。

1.2编制缘由

常州时进精密机械有限公司在清洗过程中会产生清洗废水，经隔油+调节处

理后与纯水制备废水、生活污水一起经市政污水管网接入武南污水处理厂集中处

理；企业在实际生产中发现，因清洗废水中含有清洗剂、润滑油、切削液等，导

致污染物浓度相对较高，COD浓度变化较大，可生化性差。为了保护环境，降

低污染物排放浓度，企业于 2023年 08月委托深圳市洁泰超声洗净设备有限公司

对该废水处理设施进行了提升改造，并于当月开始施工建设，建设完成后，企业

清洗废水经真空低温蒸馏系统处理后，浓缩液作为危废委外处置，蒸馏水经过膜

过滤系统处理后达标排至武南污水处理厂。

2023年 09月，该工程已完成建设并运行稳定，经我公司现场调查和评定，

具备了竣工验收监测条件，因此启动常州时进精密机械有限公司废水处理工程竣

工验收工作。
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二、验收监测依据

（1）《中华人民共和国水污染防治法》；

（2）《污水监测技术规范》（HJ 91.1-2019）；

（3）《常州时进精密机械有限公司 100万只/年阀门配件项目环境影响报告

表》（江苏宝海环境服务有限公司，2018年 10月）；

（4）《常州时进精密机械有限公司 100万只/年阀门配件项目环境影响报告

表》批复（常州市武进区行政审批局，武行审投环[2018]464号，2018年 12月

20日）；

（5）《常州时进精密机械有限公司废水处理工程设计方案》（深圳市洁泰

超声洗净设备有限公司，2023年 08月）；

（6）常州时进精密机械有限公司提供的其他资料。
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三、建设项目工程概况

3.1原有工程概况

本项目生产废水主要为清洗废水，经废水处理设施（隔油+调节）处理后通

过市政污水管网接入武南污水处理厂进行处理。

3.2提升改造工程概况

3.2.1工程概况

企业原废水处理工艺比较简单，对COD处理效率不够明显，导致出水中COD

浓度较高，为了降低废水中各污染物排放浓度，保证出水水质，同时考虑到降低

设施运行成本，本项目结合真空低温蒸馏系统与膜过滤系统应用于该废水处理、

浓缩提纯处理上。整体过程提倡物理法减少化工原料使用和二次废弃物产生。该

系统具有技术难点低、适合小中型化设备、对水质不敏感、可与低品位能源相结

合的优点，是一个广谱型的废水处理、浓缩提纯处理设备，该设备占地小、能耗

小、效率高、适应处理大部分工业废水浓缩液。

3.2.2产品方案

本项目产品方案见表 3-1。

表 3-1 项目产品方案

序号 产品名称 设计处理能力 实际处理能力 年运营时数

1 蒸馏处理能力 50L/小时 50L/小时 2400h

2 过滤处理能力 500L/小时 500L/小时 240h

3.2.3建设内容

本工程构筑物与设备详见表 3-2。

表 3-2 工程设备一览表

序号 主要设备 型号/规格/技术参数 数量（座/台/套）

1 热力膨胀阀 紫铜 1

2 空气能热泵压缩机 AC380V 3相 1

3 翅片冷凝器 紫铜 1

4 液位/温度传感器 模拟量 1

5 蒸发槽 直径 600 1

6 冷水槽 长 500×宽 500×高 600（mm） 1

7 射流器 304、316L 1
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8 循环水泵 CDMF 1

9 排渣/循环隔膜泵 BSK-25 1

10 保安过滤器 PP或不锈钢 1

11 空气开关 25A/40A/50A等多种 5

12 触摸屏 7寸触摸屏 1

13 自动阀门 DN25 10

14 真空表 0~-100kPa 1

15 蒸发盘管 316 1

16 冷凝盘管 316 1

17 水箱盘管 316 1

18 真空管道 316 1

19 物料管道 316、PVC 1

20 冷凝水管道 316、PVC 1

21 自动阀门 316 1

22 管材 316、PVC 1

23 干燥过滤器 国优 1

24 油分 艾默生 1

25 气分 国优 1

26 卧式储液罐 国优 1

27 钢构及包板 碳钢、316 1

28 仪表 感温仪，液位计 1

29 其他部分橡胶垫片 EPDM 1

30 框架 不锈钢或碳钢焊接机架 1

31 控制盘 洁泰自制控制电柜 1

32 保温 保温棉、隔热棉 1

3.2.4现场照片

本工程现场照片详见表 3-3。



5

表 3-3 工程现场照片

废水收集桶

真空低温蒸馏装置

蒸馏水收集桶

膜处理系统

接管管道
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3.3提升改造工程工艺流程

工艺流程如下：

图 3-1 污水处理工艺流程图

工艺流程简述：

1、真空低温蒸馏系统：企业车间产生的清洗废水经收集桶收集后接入真空

低温蒸馏系统，先经过过滤去除废水中的大颗粒杂质，过滤后废水采用真空低温

蒸馏，蒸馏后产生的蒸馏水经滤油处理后进入蒸馏水收集桶，待达到一定水量后，

再进入膜处理系统进行后处理，蒸馏产生的浓缩液经收集桶收集后作为危废委托

有资质单位处置。

2、膜处理系统：蒸馏水收集桶中蒸馏水经二级活性炭过滤及精密过滤处理

后接入反渗透膜处理，经反渗透增压泵提升，高压泵加压后进入反渗透膜中进行

处理，在高压力的作用下，强制将废水中的盐分、杂质和水进行分离，产生的纯

水达标外排；浓缩后的浓水则进入废水收集桶进行再次处理。

废水收集桶

清洗废水

浓缩液

达标外排

委外处置

精密过滤

真空低温蒸馏

滤油

蒸馏水收集桶

活性炭过滤

精密过滤

反渗透膜

收集桶

浓

水
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四、验收监测评价标准

4.1废水排放标准

本项目生产废水主要为清洗废水，经污水处理设施处理后接入市政污水管网

至武南污水处理厂进行处理。废水接管标准执行《污水排入城镇下水道水质标准》

（GB/T 31962-2015）表 1中 B级标准，具体见表 4-1。

表 4-1 水污染物排放标准

采样点位 污染物 单位 验收标准限值 验收标准依据

废水处理

设施出口

pH 值 无量纲 6.5~9.5
《污水排入城镇下水道水质

标准》（GB/T 31962-2015）
表1中B级标准

化学需氧量 mg/L 500

悬浮物 mg/L 400

石油类 mg/L 15
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五、验收监测内容

5.1监测分析方法

本项目监测分析方法见表 5-1。

表 5-1 监测分析方法

类别 项目名称 分析方法 检出限

废水

化学需氧量
《水质 化学需氧量的测定 重铬酸盐法》

（HJ 828-2017） 4mg/L

悬浮物
《水质 悬浮物的测定 重量法》

（GB/T 11901-1989） 4mg/L

pH 值
《水质 pH值的测定 电极法》

（HJ 1147-2020）
/

石油类
《水质 石油类和动植物油类的测定 红外分光光度法》

（HJ 637-2018）
0.06mg/L

5.2监测仪器

本次验收项目使用监测仪器见表 5-2。

表 5-2 验收使用监测仪器一览表

序号 仪器设备 型号 编号 检定 /校准情况

1 标准 COD 消解器 MX-106 型 JC/SFZ-007-04 已校准

2 分析天平 ME204/02 JC/SJJ-024-01 已校准

3 电热鼓风干燥箱 DHG-9140A JC/SJJ-019-01 已校准

4 便携式 pH计 PHB-4 JC/XJJ-13-17 已校准

5 红外分光油分析仪 OL1010 JC/SJJ-028 已校准

5.3水质监测分析过程中的质量保证和质量控制

水样的采集、运输、保存、实验室分析和数据计算的全过程均按《污水监测

技术规范》（HJ 91.1-2019）的要求进行。采样过程中采集一定比例的平行样；

实验室分析过程使用标准物质、采用空白试验、平行样测定、加标回收率测定等，

并对质控数据分析。质量控制情况见表 5-3。

表 5-3 质量控制情况表

污染物 pH值 化学需氧量 悬浮物 石油类

样品个数 16 16 / 16

实验室

空白

个数 / 4 / 2

检查率% / 25.0 / 12.5

合格率% / 100 / 100
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全程序

空白

个数 / 2 / /

检查率% / 12.5 / /

合格率% / 100 / /

运输空白

个数 / / / /

检查率% / / / /

合格率% / / / /

现场平行

个数 2 2 / /

检查率% 12.5 12.5 / /

合格率% 100 100 / /

实验室

平行

个数 / 2 / /

检查率% / 12.5 / /

合格率% / 100 / /

加标

个数 / / / /

检查率% / / / /

合格率% / / / /

标样

个数 8 2 / 2

检查率% 50.0 12.5 / 12.5

合格率% 100 100 / 100

5.4监测内容

本验收项目废水监测点位、项目和频次见表 5-4。

表 5-4 废水监测点位、项目和频次

废水名称 监测点位 监测项目 监测频次

生产废水

废水处理

设施进口
pH值、化学需氧量、悬浮物、石油类 4次/天，监测 2天

废水处理

设施出口
pH值、化学需氧量、悬浮物、石油类 4次/天，监测 2天
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5.5废水监测结果

本验收项目验收监测期间废水监测结果与评价见表 5-5。

表 5-5 废水监测结果与评价一览表

监测

点位
日期 频次

检 测 结 果 单位：mg/L（除 pH值外）

化学需氧量 悬浮物 石油类 pH值

废水

处理

设施

进口

09月
18日

第一次 1570 124 13.5 9.5

第二次 1670 122 14.1 9.5

第三次 1710 124 14.4 9.4

第四次 1590 128 14.3 9.4

平均值或范围 1635 124 14.1 9.4~9.5

废水

处理

设施

出口

第一次 107 59 1.44 7.7

第二次 105 60 1.52 7.7

第三次 110 52 1.49 7.7

第四次 115 54 1.49 7.6

平均值或范围 109 56 1.48 7.6~7.7

处理效率% 93.3 54.8 89.5 /

废水

处理

设施

进口

09月
19日

第一次 1740 122 11.6 9.6

第二次 1770 116 11.4 9.6

第三次 1840 118 11.3 9.6

第四次 1690 122 11.2 9.7

平均值或范围 1760 120 11.4 9.6~9.7

废水

处理

设施

出口

第一次 102 53 1.50 7.5

第二次 114 56 1.51 7.6

第三次 109 53 1.50 7.6

第四次 116 52 1.53 7.6

平均值或范围 110 54 1.51 7.5~7.6

处理效率% 93.8 55.0 86.8 /

浓度限值 500 400 15 6.5~9.5

评价结果

经检测，常州时进精密机械有限公司废水处理设施出

口排放污水中化学需氧量、悬浮物、石油类的浓度与 pH值

均符合《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T 31962-2015）
表 1中 B级标准。

备注 pH值单位：无量纲。
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5.6环保设施去除效率监测结果

本验收项目环保设施去除效率监测结果见表 5-6。

表 5-6 环保设施去除效率监测结果一览表

类别 污染源 治理设施 污染物去除效率评价

废水 生产废水

真空低温蒸馏

系统+过滤系

统

对化学需氧量的处理效率为 93.3%~93.8%、对悬浮物

的处理效率为 54.8%~55.0%、对石油类的处理效率为

86.8%~89.5%
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六、结论

经检测，常州时进精密机械有限公司废水处理工程提升改造后检测结果如

下：

1、废水

本项目生产废水主要为清洗废水，经污水处理设施处理后接入市政污水管网

至武南污水处理厂进行处理。

经检测，废水处理设施（真空低温蒸馏系统+过滤系统）对化学需氧量的处

理效率为 93.3%~93.8%、对悬浮物的处理效率为 54.8%~55.0%、对石油类的处理

效率为 86.8%~89.5%。

验收监测期间，常州时进精密机械有限公司废水处理设施出口排放污水中化

学需氧量、悬浮物、石油类的浓度与 pH值均符合《污水排入城镇下水道水质标

准》（GB/T 31962-2015）表 1中 B级标准。

综上，本次废水处理工程提升改造符合废水设施工程单位设计的废水设施处

理方案及环保要求，各污染因子均达标排放。
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